TABELLE CHEMISCHE WIDERSTANDSFAHIGKEIT

Tabelle Chemische Widerstandsfahigkeit:

Die in der nachstehenden Tabelle enthaltenen Informationen, beziehen sich auf die chemische Vertréaglichkeit der Gleitringdichtungen mit
den Fluiden und ist als allgemeiner Leitfaden zur ersten Orientierung bei der Auswahl der Gleitringdichtung zu verstehen. Aus technischen
oder finanziellen Griinden konnen andere Dichtungstypen mit anderen als den hier angegebenen Materialien vorgeschlagen werden.
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Acetaldehyd B V T G G D Butylbutyrat F1 B E G
Aceton F1 B E G F1 Butylcellosolve v T G
Acetylchlorid v B v G G Butylen B v G
Acetylen v B E G G Butylformiat B E G
Adipinséure G B v G G Butyllactat B E G
Alkidharze Q Q v G G Butylphosphat B E G
Aluminiumacetat Q Q E G F Butylphthalat B E G
Aluminiumchlorid v B v G G Butylpropionat B E G
Aluminiumfluorid V B E G G Carbinol (Methanol) X B P G
Aluminiumnitrat V B P G G Carbitol G B T G
Aluminiumsulfat Q Q V G G Cellosolve Y \ T G G
Ameisenether F1 B E G F1 Chlorbenzol G B v G G
Ameisensédure B v B M1 M1 Chlorethan F1 B v G F1
Ameisensdure < 40% B v E M1 M1 Chlorethylen B V T G G
Ammoniak und Ol v B N G G Chlorierte Losungsmittel v B T G G
Ammoniumacetat < 10% v B E G G Chlormangan G B v G G
Ammoniumalaun Q Q P G G Chlormethan G B v G G
Ammoniumbromid < 10% X B P G G Chloroform Q B v G F
Ammoniumcarbonat v B E G G Chromalaun X B P G G
Ammoniumchlorid v B E G G Chromséure Q Q v G G
Ammoniumhydrogencarbonat < 10% \ B E G G Cumol G B v G G
Ammoniumhydroxid F1 B E G F1 Deionat G B P G G
Ammoniumnitrat Q B P G G Dekalin F1 B v G F1
Ammoniumpersulfat < 20% v B P G G Demineralisiertes Wasser X B P G F
Ammoniumphosphat < 15% \ B P G G Destilliertes Wasser X B P G F
Ammoniumsulfat < 10% Q Q P G G Diacetonalkohol G B E G G
Ammoniumsulfit Vv B [ G G Dichlorbenzol G B Vv G G
Amylacetat v B E G G Dichloressigséure Y B T M1 M1
Amylakohol F1 B E G F1 Dichlorethan G B T G G
Amylbenzoat F1 B E G F1 Dichlorethylen G B v G G
Amylbutyrat F1 B E G F1 Dichlormethan G B v G G
Amylchlorid G B v G G Dieselkraftstoff X B v G F
Amylformiat F1 B E G F1 Diethanolamin G B T G G
Amylnitrat F1 B E G F1 Diethylamin G B T G G
Amylpropionat F1 B E G F1 Diethylcarbonat v B E G G
Anilin G B T G G Diethylenglykol F1 B P G F1
Anthrazen Q Q v G G Diethylphthalat G B T G G
Antriebsmittel G B T G G Dimethylformamid B \ T G G
Apfelséure v M P G G Dimethylphthalat G B V G G
Arsenséure v B v G G D Dimethylsulfoxid G \ B G G
Ascorbinsdure ' B E G G Dinitrochlorbenzol G B T G G
Aspirin B V E G G Dioctylphthalat G B T G G
Bariumchlorid Vv B E M2 M2 D Eisenchlorid Y v P G G *
Bariumhydroxid v B P G G Eisensulfat < 20% B v P G G
Bariumnitrat Q Q P G G Eisensulfat > 20% B v P G G
Bariumsulfat v B E G G Emulsionsol F1 A P G F1
Bariumsulfid v B P G G Epichlorhydrin v B T M2 M2 D
Benzin < 97 Oktan Vv B P G G Erdnussol Vv B P G G
Benzin > 97 Oktan v B ] G G Essenzen G B E G G
Benzoeséure Vv B Vv G G Essig F1 B E G F1
Benzol F1 B v G F1 Essigséaure < 30% B \ B G G
Bernsteinsiure v B E G G Essigsaureanhydrid B v T G G
Bier X B v G F Essigséureester (Propylséure) B v T G G
Blauséure Vv B E G G Ethan Q B Vv G F
Blausdure B V E G G Ethanodiol X B P G F
Bleinitrat v B2 P G G Ethanol X B P G F
Boraxldsung Q Q E G G Ethanolamin G B T G G
Borséure Q Q P G G Ethylacetat v B T G G
Brommethan F1 B v G F1 D Ethylalkohol (Ethanol) X B P G F
Butadien v B E G G D Ethylbenzoat G B V G G
Buthan F1 B v G F1 Ethylbutyrat G B E G G
Butter X B p G F Ethylchlorid v B v G G
Butterséure v B T G G Ethylen Q B v G F
Butylalkohol X B p G F Ethylenchlorid v B T G G
Butylamin B v T G G Ethylenglykol X B E G F
Butylbenzoat F1 B E G F1
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Medium

Ethylenoxid (T-Gas)
Ethylphthalat
Ethylpropionat
Ethylsulfat

Fett

Fettséuren

Feuchtes Chlor
Fischlebertran
Fluorwasserstoffsaure 40%
Flissiger Ammoniak
Fliissiges Pektin
Fliissiges Silikon
Formaldehyd

Freon 11

Freon 112

Freon 113

Freon 114

Freon 115

Freon 12

Freon 13

Freon 14

Freon 21

Freon 22

Freon 31

Freon 32

Freon TF

Fruchtsaft
Fumarséure

Furfural
Furfurylalkohol
Fuselol

Gallussdure
Gasformiger Ammoniak
Gelatine

Gerbséure

Glukose
Glykolethylen
Glyzerin

Harnstoff
Harnstoff-Formaldehyd-Harze
Heizol

Helium

Heptan

Hexan

Hexanon
Hochofengas
Hydracin

Hydraulikél
Jodtinktur

Kaffee

Kaliumacetat
Kaliumalaun
Kaliumbromid
Kaliumcarbonat
Kaliumchlorat
Kaliumchlorid
Kaliumcyanid
Kaliumhydrogencarbonat
Kaliumphosphat
Kaliumsilikat
Kaliumsulfat
Kaliumsulfat
Kalziumacetat
Kalziumcarbonat
Kalziumchlorid
Kalziumhydrogensulfat < 10%
Kalziumhydroxid > 10%
Kalziumhypochlorit
Kalziumnitrat
Kalziumphosphat
Kalziumsulfid
Kampfer
Karbolséure
Karbolséure (Phenol)
Kase

Kerosin
Kohlendioxid (fliissig)
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v B T G G
F1 B E G F1
F1 B E G F1
F1 B E G F1
Q Q P G F
v B v G G
Y V V M1 M1 *
v B P G G
T Y T G T */D
X B E G F
\ B P G G
Q B E G F
V B T G G D
Q B2 T G F
F1 B v G F1
X B N G F
X B N G B
X B N G F
X B N G [
X B N G F
X B N G F
Q B2 T G F
F1 B N G F1
F1 B N G F1
F1 B N G F1
X B P G F
v B P G G
v B P G G
Q Q T G G
Q Q T G G
v B E G G
v B2 V G G
X B E G G D
Q Q P G F
v B P G G
F1 B V G F1
X B E G B
Q B2 P G F
V B T G G D
Q Q T G G D
Q Q P G F
v B E G G D
G B v G G
G B v G G
G B T G G
G B2 v G G D
v B E G G
F1 A P G F1
Y ' v G G
X B P G F
v B E G G
Q Q P G G
Q Q T G G
\ B P G G
v B T G G
v B P M2 M2
v B P G G D
\ B P G G
v B v G G
v B P G G
v B E G G
v B P G G
v B E G G
Q Q P G G
Q B2 V G G
X B P G F
Q Q P G G *
C1 v E G G
X B P G G
B v P G G
v B P G G
Q Q T G G
G B v G G
G B v G G
Q Q v G & D
F1 B v G F1
Q B P G G

Medium

Kohlenmonoxid
Kohlensédure
Kohlensdureanhydrid
Kohlsaatol

Kokosol

Konzentrierte Essigsdure
Konzentrierte Phosphorsaure
Konzentrierte Schwefelsdure
Kresol

Kresolsaure

Kupferchlorid
Kupfercyanid

Kupfersulfat

Lack

Lack mit Nitrolésungsmittel
Leinsamendl

Likére

Losungsmittel «<STODDARD»
Lysoform
Magnesiumchlorid > 5%
Magnesiumhydroxid < 10%
Magnesiumsulfat
Maleinséure
Maleinséureanhydrid
Malonséure

Mangannitrat
Mangansulfat
Mayonnaise

Meerwasser
Melaminharze

Melasse

Mercaptan (Ethylmercaptan)
Methan

Methanol

Methansdure
Methylacetat
Methylacrylat
Methylalkohol (Methanol)
Methylamin
Methylbenzoat
Methylbromid
Methylbutylketon
Methylbutyrat
Methylchlorid
Methylenchlorid
Methylenoxid
Methylethylketon
Methylformiat
Methylisobutylketon
Methylmethacrylat
Methylpropionat

Milch 100°C

Milchsdure

Mineral6l

Naphta

Naphtalin

Natriumacetat > 10%
Natriumbichromat
Natriumbisulfit
Natriumborat
Natriumcarbonat
Natriumchlorid < 10%
Natriumcitrat
Natriumcyanid
Natriumhydrogencarbonat
Natriumhydrogensulfat < 20%
Natriumhydroxid < 10%
Natriumhydroxid > 10%
Natriumhypochlorit
Natriumhyposulfit
Natriumnitrat
Natriumnitrit
Natriumsilikat
Natriumsulfat
Natriumsulfid < 2%
Natriumsulfit
Natriumthiocyanat
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Rotorseite

Statorseite

Elastomere
Federn

Weitere
Metallteile

Hinweise

N
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Medium

Natriumthiosulfat
Nickelchlorid
Nickelsulfat
Nitrobenzol
Nitrocellulose
Nitroglyzerin
Nitrolésungsmittel
Nonyl Phenol
Octylalkohol
Oktylphenol

01 und Ammoniak
Oleinsdure

Olivenol

Oxalsdure

0zon

Palmitinsdure
Paraffin

Paraffindl

Pentan
Perchlorethylen
Petroleum (Kerosin)
Petroleumal
Pflanzendl
Phenolharze
Phenylchlorid
Phosphorsaure < 10%
Phtalséure
Phtalsaureanhydrid
Pikrinséure

Propan

Propanon
Propionsdure
Propylacetat
Propylbenzoat
Propylbenzol
Propylbutyrat
Propylen
Propylenglykol
Propylenoxid
Propylformiat
Propylphthalat
Propylpropionat
Propylséure

PVA (Polyvinylacetat)
PVC (Polyvinylchlorid)
Pyridin
Pyrogallussdure
Quecksilberchlorid
Quecksilbernitrat
Rizinusél
Rohpetroleum
Salicylsdure
Salpetersdure < 20%
Salpetersdure > 20%
Salzlauge

Salzsdure

Samendl

Sandiges Wasser
Sandiges Wasser
(hohe Sandkonzentration)
Sauerstoff (gasformig)
Schlammwasser
Schmelzglasur
Schmierstoffe
Schmutzwasser
Schwefelkohlenstoff
Schwefelséure
Schwefelséure < 10%
Schwefelsaure < 35%
Schweres Wasser
Seife (Losung)
Seifenwasser
Silikonol

Sojadl

Speck

Speiseeis
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v B E G G
" B P G G
v B P G G
G B T G G
Q Q T G F
F1 B v G F1
V B T G G
G B v G G
F1 B E G F1
G B T G G
F1 B N G F1
V B T G G
V B P G G
v B E G G
Y v E G G D
V B ' G G
F1 B v G F1
v B2 v G G
F1 B v G F1
v B v G G
F1 B v G F1
F1 A P G F1
F1 A P G F1
Q Q v G G D
G B V G G
v B2 E G G
v B T G G D
Q Q T G G
v B v G G
F1 B2 P G F1
F1 B E G F1
B v T G G
Y v T G G
F1 B E G F1
G B v G G
F1 B E G F1
Q B v G G D
F1 B V G F1
v B T G G D
F1 B E G F1
F1 B E G F1
F1 B E G F1
X B P G F
Q Q E G G
Q Q E G G
G B T G G
v B v G G
v B E G G D
v B v G G
V B P G G
Q Q v G G
\ B E G G
V B2 v G G
Q Q T G G
Q B2 v G G
v B2 v G G *
v B P G G
Q Q P G F
Q Q P G F
Y v \ G G */D
Q Q P G F
Q Q P G F D
F1 A P G F1
Q Q P G P
G B T G G D
Y v V G G D
v B2 v G G
Y v v M M
G B P G G
X B P G F
X B P G F
F1 A E G F1
v B P G G
Q Q P G F
v B2 P G G

Medium

Stadtgas

Starke

Stearin

Stearinséure
Stickstoff

Styrol (Phenylethylen)
Sulfonierte Ole

Talg

Tannin

Teig

Terpentin

Terpentin
Tetrachlorethan
Tetrachlorethylen
Tetrachlorkohlenstoff
Tetrahydrofuran
Thermaldl

Tinte

Toluol (Methylbenzol)
Tomatensaft
Transformatorendl
Trichloressigséure < 50%
Trichlorethan
Trichlorethylen
Tricresylphosphat
Triethanolamin
Triethylamin
Trinkwasser
Trockenes Chlor
Vinylacetat
Vinylchlorid
Vinylcyanid

Viskose

Wachs

Waschbenzin
Wasser

Wasser < 90 °C
Wasser > 140 °C
Wasser und Ol (Emulsion)
Wasser und Waschmittel
Wasserstoff
Wasserstoffperoxid
Wein

Weinmost
Weinséure

Whisky

Xylen (Xylol)
Zahnpasta
Zelluloseacetat
Zinkchlorid
Zinkcyanid

Zinknitrat

Zinksulfat 2%
Zitronenséure
Zuckerlésung < 10%
Zuckerlésung > 10%
Zuckersaft
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' B V G G D
Q Q E G F *
Q Q P G &
v B T G G
v B P G G D
Q Q T G G
v B2 v G G
Q Q P G F
v B P G G
Q Q P G G *
X B P G F1
X B P G F
v B v G G
v B V G G
V B v G G
V B T G G
F1 A v G F1
V B v G G
v B V G G
Q Q P G G
F1 A P G F1
v B2 T G G
G B T G G
V B v G G
V B E G G
G B T G G
v B P G G
X B P G F
Y V V G G */D
G B T G G
Q Q T G G D
Q Q T G G D
Q Q T G G D
F1 B V G F1
F1 B V G F1
X B P G F
V B P G IF
Q B2 E G F
F1 A P G F1
X B P G F
F1 B P G F1 D
Y v v G G
X B P G IF
Q Q P G F
V B P G G
X B P G F
V B \ G G
Q Q P G F *
v B T G G D
v B P G G
v B P G G D
V B P G G
V B P G G D
X B E G G
Q Q P G G
Q Q P G G */D
v B P G G

D: Entgegengesetzte Doppelmontage (mit einer fluidkompatiblen
Dichtungsfliissigkeit bei einem Druck von 1,5 bis 2 bar iiber dem

abzudichtenden Fluid).

*: Bei unserer technischen Abteilung anfragen.
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